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A EINLEITUNG 

1. Zielsetzung 

Hit der vorliegenden Ausarbeitun1 

detechnologien in der Bekleid 

folgende Zielgruppen angesproche] 

Betriebsleiter, Führungskräfte, 

triebsräte im Bekleidungsunterne) 

Diese Personenkreise sollen dar) 

den, wie sich die neuen Technol 

gewohnten Betriebsmitteln vergl 

sondere welche Anforderungen si 

stellen, ob sie z.B. neue Quali] 

lieh machen oder ob sie sogar 

Folge haben können. Dabei soll1 

durch eine Beurteilung oder B 

werden, sondern anhand der Dars 

lastungen/Beanspruchungen gezie 

können. 

Diese vorwiegend an den betrieb 

. ausgerichtete Zielsetzung kann n| 

den, wenn sich Ausarbeitungen um 

Ü 
falls betriebsgerecht erweisen. 

^Auf die Nennung von Leistungsdat 

Systempreise wird verzichtet. 

*«*> 
Die von den Herstellern angegebei 

sind in aller Regel als t 

weil echte Werte sich 

endung im Betrieb ergeben. 

jdaten 
: 111*% ; 
zusehen, 

X 


