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Abkürzungsverzeichnis
DIN Deutsches Institut für Normung e.V.

DIN EN Europäische Norm, die in das deutsche Normenwerk

übernommen worden ist

DIN V Deutsche Vornorm

EG Europäische Gemeinschaft

EGV EG-Vertrag

EN Europäische Norm

EWG Europäische Wirtschaftsgemeinschaft

GSGV Verordnung zum Gerätesicherheitsgesetz

GUV Unfallverhütungsvorschriften, Durchführungsanweisungen,

Richtlinien, Sicherheitsregeln und Merkblätter des

Bundesverbandes der Unfallversicherungsträger

der öffentlichen Hand e.V. (BAGUV, heute BUK)

ISO International Organization for Standardization

(Internationale Organisation für Normung)

LBG Unfallverhütungsvorschriften des Bundesverbandes

der landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaften

VBG Unfallverhütungsvorschriften des Hauptverbandes

der gewerblichen Berufsgenossenschaften (HVBG)

VDE Verband Deutscher Elektrotechniker

VDI Verein Deutscher Ingenieure

VDMA Verband Deutscher Maschinen- und Anlagenbau e.V.

ZH 1/ Richtlinien, Sicherheitsregeln und Merkblätter des Hauptverbandes

der gewerblichen Berufsgenossenschaften (HVBG)
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